УДК 620.19

ТРУДЫ ГОСНИТИ.

ТОМ № 106

Влияние электрохимического полирования после ЭХО на коррозионное поведение никельхромового материала ХН45МВТЮБР

Н.А. Амирханова, д.т.н., профессор; А.Р. Хамзина, ассистент 

(Уфимский государственный авиационный технический университет, 

г. Уфа, тел. 8(347)2730962, A1982R@yandex.ru)

Аннотация

Исследован метод электрохимического полирования жаропрочного никельхромового материала после электрохимической обработки, способствующий повышению коррозионной стойкости. На основе поляризационных исследований были выбраны оптимальные электролиты и режимы обработки, при которых минимизирован съем материала и наблюдалось существенное снижение высот микронеровности.

Ключевые слова: электрохимическое полирование, коррозионная стойкость, ток коррозии

УДК.621.9.047

Источник питания для электрохимических станков

С. А. Недиогло вед. инженер филиала НИИД, ФГУМ ММПП САЛЮТ

(ФГУМ ММПП САЛЮТ, г.Москва, (499)7858576, cntl@salut.ru)

Аннотация

Выполнен анализ принципов построения источников технологического тока для станков ЭХО, описаны характеристики вновь разработанного источника технологического тока для обеспечения выполнения процесса ЭХРО лопаток газотурбинных установок, изложены его основные преимущества и особенности.

Ключевые слова: технологический ток, электрод-инструмент, электрохимическая обработка лопаток, модульный источник питания, межэлектродный промежуток.

УДК  621.9.047
Исследование процесса алмазно–электрохимического шлифования пластин из порошкового вольфрама

Е.Н. Валиков 

Тульский государственный университет

тел. 4872 310943

Ю.С. Тимофеев,  тел. 24872 360250
Аннотация

Разработана модель стружконаполнения межзеренного пространства в рабочем слое шлифовального круга, определены с учетом физико-химических свойств порошкового вольфрама оптимальные параметры процесса алмазно-электрохимического шлифования (АЭХШ). 
Ключевые слова: алмазно-электрохимическое шлифование, пластины, порошковый вольфрам

УДК 621.78
Численная оценка параметров нестационарных процессов электрохимического формообразования

В.П. Житников, зав.каф. компьютерной математики, профессор; 

С.С. Поречный, ст.преподаватель, доцент;

 Р.Р. Муксимова, аспирант;

Н.М. Шерыхалина, доцент
(Уфимский государственный авиационный технический университет, г. Уфа, 
e-mail: zhitnik@ugatu.ac.ru)

Аннотация 

Рассмотрены вопросы, связанные с определением временных характеристик решений нестационарных задач электрохимического формообразования. Применены усовершенствованные методы фильтрации результатов численного эксперимента, благодаря которым удалось существенно уточнить полученные решения. Это позволило получить оценки параметров формообразования, что было бы невозможно осуществить путем прямого вычисления из-за большого уровня погрешности.

Ключевые слова: нестационарное электрохимическое формообразование, идентификация, численная фильтрация
УДК 621.9.048:658.512.4

Особенности электрохимической вырезки массивов малоразмерных выступов тонкой перфорированной пластиной

А.Р. Маннапов, к.т.н., А.Н. Зайцев, д.т.н., профессор

(ГОУ ВПО Уфимский государственный авиационный технический

университет, г. Уфа, 8-347-272-86-66, www.pecm.ru, pecm@mail.ru)

Аннотация

Рассмотрены вопросы вырезки массивов малоразмерных (0,1…1 мм) близкорасположенных выступов методом импульсной электрохимической обработки (ЭХО) вибрирующим электродом-инструментом в виде тонкой неизолированной перфорированной пластины. Указаны специфические особенности данной технологической схемы обработки и сделана попытка дать их формализованное описание.

Ключевые слова: импульсная электрохимическая обработка, электрод-инструмент, перфорированная пластина, массив выступов.

УДК 621.9.048.4

Синергетика и неравновесная термодинамика

электроэрозионного процесса

М.Ю. Сарилов, д.т.н., профессор каф. МАХП 

(Комсомольский-на-Амуре государственный технический университет, 

г. Комсомольск-на-Амуре, 8-4117-531474, sarilov@knastu.ru) 
Аннотация
В данной статье дано краткое понятие синергетического подхода к электроэрозионной обработке, рассмотрены вопросы применения неравновесной термодинамики к процессам электроэрозионной обработки, применение критериев нелинейной динамики к оценки устойчивости

Ключевые слова: синергетика, энтропия, диссипативная структура, самоорганизация, хаотичность, устойчивость, электрическая эрозия, электрический разряд, нелинейная динамика, эвакуация, термодинамика  неравновесный процесс, колебания, энергия, критерии

УДК 541.138.2:621.9.047.7

Исследования влияния ультрамелкозернистой структуры на электрохимическую обрабатываемость титана ВТ 1-0 и титанового сплава ВТ6 в сравнении 

Е.Ю. Черняева, ст. преподаватель, к.т.н. 

Н.А. Амирханова, зав. кафедрой,  профессор 

(ГОУ ВПО Уфимский государственный авиационный технический университет, г. Уфа, (347)273-09-62, chernyaevaelen@mail.ru)

Аннотация

Исследовалось влияния ультрамелкозернистой структуры на электрохимическую обрабатываемость титановых сплавов ВТ1-0, ВТ6 в сравнении с крупнозернистым аналогом. Показано, что сплавы с ультрамелкозернистой структурой растворяются с большими скоростями по сравнению с крупнозернистой структурой.

Ключевые слова: электрохимическая обработка, титан, титановые сплавы, ультрамелкозернистая структура, наноматериалы. 

УДК 669.018.25 + 621.9.047

Электрохимическая обработка твердого сплава ВК8 
в водно-органических электролитах

А.В. Балмасов 
зав. кафедрой технологии электрохимических производств, профессор 

(ГОУВПО Ивановский государственный химико-технологический университет,

г. Иваново, тел/fax (4932)327394, e-mail: balmasov@isuct.ru)

Аннотация

Исследовано анодное поведение вольфрамокобальтового сплава ВК8 в водных и водно-аминоспиртовых растворах хлорида натрия. Установлено, что введение моноэтаноламина в состав электролита обеспечивает повышение скорости анодного растворения сплава при высоких анодных потенциалах. Показано, что применение водно-аминоспиртовых растворов для анодной обработки сплава ВК8 обеспечивает повышение качества поверхности и локализации процесса растворения.

Ключевые слова: вольфрамокобальтовый сплав, моноэтаноламин, анодное растворение.

УДК 621.9.048.4

Создание электродного материаловедения – важный этап развития электроэрозионной обработки

А.Д. Верхотуров,  д. т. н.,  А.Е. Гитлевич, к.т.н., Л.А. Коневцов, к.т.н.

(Институт водных и экологических проблем Дальневосточного отделения РАН, Институт материаловедения  Дальневосточного отделения РАН, г. Хабаровск, тел. раб.: 8(4212) 22-69-56; тел./факс (4212) 22-65-98, е-mail: konevts@narod.ru, SIGNO ERFINDERCLUB "INNOTECH", Германия, г. Кассель) 

Аннотация

В работе приведены обобщающие данные по научному сотрудничеству института проблем материаловедения АН УССР и института прикладной физики АН МССР, в которых под руководством Г.С. Самсонова и Б.Р. Лазаренко сформировалось новое научное направление – электродное материаловедение для ЭЭО. Приведены некоторые данные о влиянии физико-химических свойств электродных материалов на их эрозионную стойкость и формирование легированного слоя. Предложенное научное направление нашло своё продолжение в Институте материаловедения ХНЦ ДВО РАН.

Ключевые слова: электроэрозионная обработка, электродное материаловедение.

УДК 621.795.2 (043.2)

Влияние физико-электрических  характеристик фазовой пленки на динамику химического полирования титана вт1-0

М.Г. Донцов, к.т.н., доцент; Е.В. Догадкина, магистрант;

 О.И. Невский, к.т.н., доцент; И.В. Холодков, к.т.н., доцент

(ГОУВПО Ивановский Химико-Технологический Университет, Иваново,

 8 - 4932 417742, ket712@isuct.ru)

Аннотация

Показано влияние свойств фазовой пленки, формируемой на поверхности титана в процессе химического полирования, на скорость растворения и качество поверхности. Методом атомно-силовой микроскопии получены контрастные и компьютерные трехмерные изображения исходной и полированной поверхности титана.

 Ключевые слова: полирование, титан, оксид титана, поверхность, емкость, сопротивление.

УДК 621.9.048.4     
Восстановление изношенных отверстий корпусных деталей

Иванов В.И., Костюков А.Ю., Денисов В.А., к.т.н.
Всероссийский научно-исследовательский технологический институт ремонта 
и эксплуатации машинно-тракторного парка РАСХН, Россия

109428, Москва, 1-й Институтский проезд, д. 1, тел. +7(495)371-27-56

e-mail: tehnoinvest-vip@mail.ru
Аннотация

В статье приведены технологические рекомендации по восстановлению изношенных отверстий корпусных деталей электроискровым способом, которые могут быть использованы на небольших ремонтных предприятиях и участках по восстановлению деталей.

УДК 620.197:669:621.794

Алгоритм автоматизации конденсаторного технологического источника тока для микродугового оксидирования

В.Б. Людин, профессор, д.т.н.; А.В. Эпельфельд, профессор, д.т.н.; 
А.В. Виноградов, аспирант, А.В. Желтухин, аспирант, Д.Б. Чудинов, студент 

(«МАТИ» - Российский государственный технологический университет 
им. К.Э. Циолковского, г. Москва, т. (495) 353-83-34, tompve-2005@yandex.ru)

Аннотация

Рассмотрены вопросы управления электрохимическим технологическим процессом микродугового оксидирования, сформулированы основные задачи автоматизации конденсаторного технологического источника тока, предложен алгоритм их решения и разработана его блок-схема.

Ключевые слова: микродуговое оксидирование, технологический источник тока, автоматизация, алгоритм, блок-схема. 

УДК: 621.9.048.4

Возможности электроискровой обработки в улучшении пластических свойств деформируемых поверхностей

           А.И. Михайлюк, к.т.н.;  Р.П. Житару, д. ф.-м.н.;

 А.Е. Гитлевич, к.т.н.

(Институт прикладной физики АН РМ,  Кишинев. 

Тел.73-17-36, e-mail:mihalek@yandex.ru

Аннотация

Проведен анализ структурного состояния поверхностных слоев металлов после их электроискровой обработки (ЭИО) и последующего поверхностно-пластического деформирования (ППД). Определены структурные уровни и их масштаб, который находится в пределах 20-102нм. Методами рентгеноструктурного анализа и электронной микроскопии установлено, что плотность линейных дефектов после ЭИО и ЭИО+ППД практически равна, что позволило предположить, что основу механизма пластической деформации электроискровых покрытий составляют коллективные движения дислокаций,  т.е. ротационные процессы.

Ключевые слова: электроискровая обработка, структура, пластическая деформация, дислокации, ротационные моды, зернограничное проскальзование, упрочнение, износ.

УДК 621.9.048: 620.197.323

Нанесение электроискровым способом 
коррозионностойких покрытий

А.М. Парамонов, кт.н.;. Паршутин, к.т.н.; А.В. Коваль; 

Н.С. Шолтоян, к.т.н.

(Институт прикладной физики Академии наук 

Республики Молдова, г. Кишинев, e-mail:vlad.parshutin40@mail.ru)

 В.И. Иванов (ГНУ ГОСНИТИ)

Аннотация

Проанализировано влияние электроискрового легирования поверхности стали медью и латунью на коррозионную стойкость в природной воде. Показано существенное снижение коррозионных потерь после легирования стальной поверхности.

Ключевые слова: электроискровое легирование, сталь, медь, латунь, природная вода.

УДК 621.9.047

Проблемы повышения уровня унификации технологий электрохимической размерной обработки 

С.Б. Саушкин, инженер, 

Кафедра технологии машиностроения МГТУ МАМИ, тел. 88167051857,

 e-mail: 6582434@ mail.ru.

 И.Д. Рушика, к.т.н..доцент 

Кафедра технологии машиностроения МГТУ, г. Кишинев, 

e-mail: ionrusica@mail.ru
Аннотация

Выявлены основные задачи унификации операций электрохимической размерной обработки. Построена алгоритмическая модель унификации,  на базе которой составлены конкретные методики, рекомендации и разработаны конкретные унифицированные технологии.

Ключевые слова: технологическая унификация, электрохимичекая обработка

УДК 631.3.02.004.67

Состояние и перспективы применения электроискровых технологий в ремонтном производстве 

      В.И. Черноиванов, директор, академик РАСХН

(ГНУ ГОСНИТИ)

Аннотация

Рассмотрены состояние и перспектива применения упрочнения и  восстановления рабочих поверхностей изношенных деталей электроискровой обработкой в газовой среде и покрытий. 

Ключевые слова:  электроискровая  обработка материалов в газовой среде, металлография, трибология, соединение, деталь, восстановление, свойства покрытий. 
УДК 31.17.15

Получение методом СВС-экструзии электродов для электроискрового легирования, свойства и перспективы применения

П.М. Бажин,  к.т.н.; А.М. Столин, д.ф.-м.н., профессор

(Учреждение Российской академии наук Институт структурной

 макрокинетики и проблем материаловедения РАН, 

тел.: (496) 52-46395, (495) 962-8058, olimp@ism.ac.ru)

Аннотация

В работе идет речь об электродах для электроискрового легирования, полученных методом СВС-экструзии из порошков тугоплавких неорганических соединений без использования вольфрама. Описывается метод СВС-экструзии, приводятся характеристики полученных электродов и нанесенных ими покрытий. 

Ключевые слова: СВС-экструзия, электрод, электроискровое легирование, покрытие.

УДК 631.3.02.004.67

Восстановление и легирование сплавов на медной 

основе электроискровой обработкой в газовой среде

Ф.Х. Бурумкулов, зав. лабораторией, д.т.н., проф., 

Р.Н. Задорожний, А.В. Потапов, аспиранты 

(ГНУ ГОСНИТИ)

 тел. +7(495)371-27-56

e-mail: tehnoinvest-vip@mail.ru 
Аннотация

Проведены металлографические и трибологические исследования свойств покрытий, образованных на поверхности бронзы БрО10 после электроискровой обработки в газовой среде различными электродами. Впервые доказано, что изношенные рабочие поверхности деталей изготовленных из бронзы БрО10 могут быть упрочнены и восстановлены.

Ключевые слова: упрочнение, восстановление, бронза, электроискровая обработка в газовой среде, металлография, трибология.

УДК 541.138.2+621.9.047.7

Исследование обрабатываемости интерметаллидного сплава 

ВКНА-1В-ВИ электрохимическим способом

Н.А. Амирханова, профессор, д.т.н.; 

В.Э. Галиев, к.т.н, главный технолог ОАО ИНТЦ «Искра» РБ;

 С.С. Хрипунов, инженер-технолог ОАО ИНТЦ «Искра» РБ;

 А.Р. Хамзина,  ассистент УГАТУ,

Д. З. Фаткуллина, студент 5 курса ФАТС УГАТУ

(Уфимский государственный авиационный технический университет, г. Уфа, тел. 8(347)2737626, e-mail:A1982R@yandex.ru)

Аннотация

Исследована электрохимическая обрабатываемость никельхромового сплава ВКНА-1В в потенциодинамических и производственных условиях  для создания  технологии импульсной электрохимической обработки деталей, представляющие основу камеры сгорания ГТД нового поколения

Ключевые слова: электрохимическая обрабатываемость, поляризационные исследования.

УДК 621.83(07)

Экспериментальные исследования роликовинтовой передачи РВП3К 52,8х1х60 в составе шагового электромеханического привода для станка электрохимической обработки лопаток турбин авиационных двигателей

В.В. Козырев, А.В. Крылов, В.Н. Филимонов, И.Н. Кузьмин, К.В. Рябов, Р.Ю. Тутубалин.

(Государственное образовательное учреждение высшего профессионального образования Владимирский государственный университет, г. Владимир, 8-(4922)-47-98-49, kozirevvv@yandex.ru, ivantula85@mail.ru ).

Аннотация

Рассмотрены экспериментальные исследования планетарной передачи винт-гайка с резьбовыми роликами РВП3К 52,8х1х60 как исполнительного механизма электромеханического привода подач станка электрохимической обработки лопаток турбин. Получены экспериментальные значения КПД, момента холостого хода, жесткости и кинематической точности, а так же разрешающей способности обработки ЭХС-5000.

Ключевые слова: планетарная передача, резьбовые ролики, электрохимическая обработка, привод, КПД, точность, жесткость, момент холостого хода, обратная связь.

УДК 621.9.048.4:669.14.018.298

Применение графита в электроискровых технологиях

А.И. Михайлюк, ст.н.с., к.т.н.; А.Е. Гитлевич, к.т.н.

(Институт прикладной физики АНМ, г.Кишинёв, тел. 73-17-36)

E-mail: mihalek@yandex.ru
Аннотация

Приведены результаты исследований по использованию графита в качестве электродного материала электроискровой обработки с целью формирования на поверхности деталей из стали титановых и медных сплавов покрытий с высокими износостойкими антифрикционными и коррозионностойкими свойствами.

Ключевые слова: электроискровое легирование, графит, трение, износ, шероховатость, коррозия.

УДК 621.3.047

Исследование высокоскоростного анодного растворения перспективных жаропрочных сплавов на никелевой основе
В.В. Саяпова,  к.т.н., доцент

(ГОУ ВПО  Уфимский государственный авиационный технический университет, г.Уфа, (347)273-09-62, vilija08@mail.ru 

Аннотация
Исследовались закономерности и механизм высокоскоростного растворения жарочных сплавов на никелевой основе. Выявлено влияние природы электролита на ионизацию сплавов. Установлено, что анодное растворение сплавов типа ЖС в значительной степени зависит от содержания и природы легирующих компонентов.

Ключевые слова: электрохимическая размерная обработка, жаропрочные сплавы, легирующие компоненты, анодное растворение, механизм.

УДК 621.9.047

Скругление острых кромок наклонно расположенных пазов методом ЭХО

Д.В. Щекотуров, инженер-технолог;

И.В. Милишин, ведущий инженер;

 (ОАО «НПО «Сатурн», г. Рыбинск, Россия; 8-910-978-59-54; sheckoturov@yandex.ru)

Аннотация

В настоящей статье описывается разработанная на ОАО «НПО «Сатурн» технология скругления острых кромок наклонных пазов методом электрохимической обработки. Предлагаемая конструкция электрода-инструмента позволяет обрабатывать острые кромки заданной формы с необходимой точностью, без образования уступов на границе касания изоляторов к обрабатываемым поверхностям. Авторами приведена принципиальная схема обработки и  формулы, связывающие геометрию элементов с параметрами электрода-инструмента.

Ключевые слова: электрохимическая обработка острых кромок наклонно расположенных пазов, схема обработки, взаимосвязь геометрических параметров элементов и электрода-инструмента, режимы обработки, достоинства и недостатки разработанной технологии.

УДК 631.145

Организационно – технологическое проектирование МТС в форме субъектов малого и среднего предпринимательства

С.А. Белецкий

ГНУ ГОСНИТИ

ska4kov@list.ru

Аннотация

В статье приводятся показатели производственной и финансовой деятельности машинно-технологических станций, и делается краткий анализ работы МТС при производстве сельскохозяйственной продукции.

В частности приведены основные направления деятельности машинно-технологических станций, на которые необходимо сделать основной уклон в развитии МТС в форме малого и среднего предпринимательства.

Ключевые слова: машинно-технологическая станция (МТС), средняя площадь пашни, производственные показатели, финансовые показатели.

УДК 621.9.047

Компьютерное моделирование операций 
электрохимической обработки

В.М. Волгин, профессор

(Тульский государственный университет, Тула,

 тел. 8(4872)352452,  email: volgin@tsu.tula.ru)

Аннотация

Работа посвящена компьютерному моделированию электрохимической обработки поверхностей сложной формы с использованием математических моделей и методов анализа эволюции обрабатываемой поверхности, физико-химических процессов в межэлектродном пространстве при трехмерном неэквидистантном и эквидистантном электрохимическом формообразовании.

Ключевые слова: электрохимическая обработка, компьютерное моделирование, эволюция обрабатываемой поверхности, физико-химические процессы

УДК 67.02

Электрохимическая обработка железнодорожных колесных пар

Е.А. Заставный, доцент, В.Х. Постаногов, доцент.

(Московский государственный технический университет им. Н.Э. Баумана, Москва, т. 312-56-51, E-mail: zastavny2009@yandex.ru)

Аннотация

Исследован нетрадиционный способ обработки или реновации габаритных тел вращения на примере колес колесных пар подвижного железнодорожного состава. Приведены результаты исследований точности обработки, состояния поверхностного слоя, результатов испытания экспериментальной колесной пары, а также даны рекомендации по компоновке технологического оборудования (станка и источника технологического тока).

Ключевые слова: Электрохимическая обработка (ЭХО) – технология обработки металлов путем растворения припуска постоянным током.

Электролит – рабочая среда для реализации процесса ЭХО.

Несущая балка станка – опорная конструкция технологического оборудования, воспринимающая возникающие при обработке нагрузки.

Короткое замыкание при ЭХО – непосредственный контакт между электродами в процессе обработки (аварийный режим).

УДК 621.9.048.4

Применение наноструктурированного электрода-инструмента для электроэрозионной обработки

А.Л. Линёв, бакалавр

Комсомольский-на-Амуре государственный технический университет

(ГОУВПО КнАГТУ), г. Комсомольск-на-Амуре, uranus_123@mail.ru
М.Ю. Сарилов, д.т.н., профессор кафедры МАХП

Комсомольский-на-Амуре государственный технический университет

(ГОУВПО КнАГТУ), г. Комсомольск-на-Амуре, sarilov@knastu.ru)

Аннотация

Развитие нанотехнологий в области кристаллического строения вещества позволяет получать ранее не исследованные строения известных материалов.  Примером такого строения является нанотрубки. Применение углеродных нанотрубок в области электроэрозии может привести к колоссальным результатом.

Ключевые слова: электроэрозия, нанотехнологии, углеродная нанотрубка, хиральность, электропроводимость, теплопроводимость, прочность, жесткость, разряд.

УДК 521.413; 574

Проблемы безопасности жизнедеятельности и экологической безопасности при использовании электроэрозионных и электрохимических технологических процессов

И.Х. Мингазетдинов, к.т.н., доцент

(Казанский государственный технический университет им. А.Н. Туполева)

Аннотация

Проведен обзор проблемных задач безопасности жизнедеятельности и инженерной экологии, связанных с использованием технологий электроэрозионной и электрохимической обработки деталей машин.

Ключевые слова: безопасность жизнедеятельности, электроэрозионная обработка, электрохимическая обработка.

УДК 621.9.047

Компьютерное моделирование процесса электрохимического формообразования типовых элементов сложных поверхностей

М.В. Нехорошев, ассистент

Н.Д. Проничев, д.т.н., профессор;

И.Л. Шитарев, д.т.н., профессор

(Самарский государственный аэрокосмический университет имени академика С.П. Королева, Самара, 8 (846) 267-47-76, maxnogood@gmail.com)

Аннотация

В работе приведены результаты исследования электрохимического формообразования при обработке сложнопрофильных деталей ГТД. Создана модель процесса и разработан программный модуль для анализа динамики изменения профиля сложных поверхностей с использованием пакета ANSYS.

Ключевые слова: электрическое поле, плотность тока, поляризация, программный модуль, формообразование, сложнопрофильная поверхность, электрохимическая ячейка, электролит, электрод-инструмент, электрод-заготовка, межэлектродный зазор.

УДК  621.431.75

Повышение эффективности ЭХО лопаток компрессора ГТД на основе компьютерного моделирования подготовки производства

Н.Д. Проничев профессор, д.т.н.; И.Л. Смирнов  профессор, д.т.н.; 

  В.Г. Смелов доцент кафедры ПДЛА, к.т.н.;  М.В. Нехорошев ассистент

(Самарский государственный аэрокосмический университет имени академика С.П. Королева, Самара, 8 (846) 267-47-76,  pdla@ssau.ru)

Аннотация

Разработана методика компьютерного моделирования процесса электрохимической обработки пера лопатки с использованием математических моделей, позволяющая описать процесс формообразования при ЭХО заготовок из различных материалов в разных электролитах.  Методика позволяет решать ряд задач, возникающих при импульсной ЭХО пера лопаток: определения параметров заготовки, геометрии электрода-инструмента, состава электролита, режимов обработки, для обработки заготовки в соответствии с ТТ чертежа по точности геометрических параметров и взаимного расположения замка  и пера лопатки.

Ключевые слова: электрохимическая обработка, математическая модель.

УДК.621.9.048

Генератор импульсов тока для электроэрозионной обработки

С.А. Недиогло вед. инженер филиала НИИД, ФГУМ ММПП САЛЮТ

(ФГУМ ММПП САЛЮТ, г.Москва, (499)7858576, cntl@salut.ru)

Аннотация

В статье описаны характеристики разработанного источника технологического тока для электроэрозионных станков. Главной особенностью представленного генератора является программируемая форма импульса тока, это предоставляет мощный инструмент для оптимизации электроэрозионной обработки.

Ключевые слова: генератор импульсов, межэлектродный промежуток, рабочие импульсы, силовой блок питания, электроэрозионная обработка.

УДК: 631.365.22

Обеспечение безопасности работающих при использовании 
ИК-излучения.

А.В. Ефимов, аспирант

И.Х. Масалимов, заведующий кафедрой «Теоретическая и прикладная механика», к.т.н., доцент

(ФГОУ ВПО «Башкирский ГАУ», г. Уфа, 8(347)252-57-93, ANDRU-AN@yandex.ru)

Аннотация

Проведен анализ способов и средств защиты  от ИК-излучения при работе с конвейерной сушилкой.

Ключевые слова: конвейерная сушилка, ИК-излучение, безопасность.

УДК 621.357.7

Перспективы интенсификации восстановления деталей машин 

электролитическим хромированием

Н.И. Корнейчук, к.т.н., доцент 

(Государственный Аграрный Университет Молдовы 

г.Кишинев, тел. 432-346, 432-489  n.corneiciuc@uasm.md) 

Аннотация

В работе приводятся результаты комплексных ис​следований  влияние состава электролита, условий механического активи​рования, покрываемой поверхности в процессе электролиза на производительность про​цесса хромирования при восстановлении деталей машин. Показано, что введение в универсальный электролит тиосемикарбазиддуксусной кислоты и применение механического активирования способствует повышению  производительности  электролитического хромирования.   Библиогр. 9 Ил. 3

Ключевые слова: интенсификация, износостойкость, электролит, хром, выход по току, производительность, микротвёрдость, стабильность, анион, активирование.

УДК.621.9.047

Удаление заусенцев и образование фасок по профилю зубьев крупногабаритных зубчатых колес инструментом, режущая поверхность которого формообразована 
электроэрозионным методом

Е.Н. Валиков, д.т.н., профессор

Тульский государственный университет

          тел. 487(2)310943

Ю.С.Тимофеев, к.т.н.,

           директор АНПК «Блик», тел.487(2)360250

Петрухин И.Н., директор

ООО Центрнасоссервис

тел.47866(27350)

Аннотация

Рассмотрены вопросы выбора оптимального варианта обработки торцевых поверхностей зубьев, а также вопросы механизации и автоматизации операций по снятию заусенцев и наложение фасок по контуру зубьев колес. Для решения этой задачи был разработан новый метод формообразования фасок и удаления заусенцев на торцах зубьев цилиндрических зубчатых колес, Для реализации технологического процесса была разработана и рассчитана конструкция инструмента обкатника сформированная  электроэрозионной обработкой

Ключевые слова: электроэрозионная обработка, заусенцы, зубья крупногабаритных зубчатых колес, 

УДК 631.3.004.5

Методика оценки эффективности входного контроля качества запасных частей на предприятиях технического сервиса

А.С. Дорохов, к.т.н., доцент

(Федеральное государственное образовательное учреждение высшего профессионального образования «Московский государственный агроинженерный университет имени В.П. Горячкина», Москва, т.: (495) 977-24-10 доб.279, e-mail: alekseioly@mail.ru)
Аннотация
В предлагаемой статье приводится методика оценки эффективности входного контроля качества запасных частей, поставляемых ремонтным предприятиям. Дается содержательное описание и алгоритм реализации математической модели по оценки эффективности входного контроля качества запасных частей.

Ключевые слова: эффективность входного контроля, оценка эффективности входного контроля, качество запасных частей.

УДК 621.9.048

Исследование процесса электроэрозионного гравирования поверхностных микрозанижений

В.А. Курьянович, инженер, Г.Б. Саушкин, инженер, А.А. Калнин, инженер

(Московский государственный технический университет «МАМИ, 

тел. (495) 785 8576, e-mail: sbp47l@mail.ru)

Аннотация

Установлена возможность и сформулированы условия получения поверхностных занижений глубиной 10…50 мкм на операциях электроэрозионного объемного копирования и электроэрозионного фрезерования вращающимся инструментом на серийно изготавливаемом оборудовании. 

Ключевые слова: электроэрозионная обработка, микрообработка, получение микрогеометрии поверхности.

УДК 621.9.048

Технология скоростного фрезерования пазов в перспективных конструкциях жаровой трубы камеры сгорания

В.В. Рогов, А.Ю. Кочетков, А.А. Калнин.

(ФГУП ММПП «Салют» филиал «НИИД», 

Москва, тел. 8(499)785-85-76 cntl@salut.ru )

Аннотация

В статье представлена новая технология – скоростное электроэрозионное фрезерование (СЭЭФ) – для изготовления глухих глубоких пазов в деталях камеры сгорания газотурбинных двигателей с новой схемой охлаждения и проведена оценка ее технико-экономической эффективности.

Ключевые слова: электроэрозионная обработка, электроэрозионное фрезерование трубчатым инструментом, электроэрозионная прошивка малых отверстий.

УДК 621.3.047

Изменения состава и свойств  электролитов после электрохимической размерной обработки жаропрочного сплава ЭП-741НП
В.В. Саяпова, к.т.н., доцент

(ГОУ ВПО  Уфимский государственный авиационный технический университет, г.Уфа, (347)273-09-62, vilija08@mail.ru 

Аннотация

Исследовались изменения состава и свойств различных электролитов после электрохимической размерной обработки никельхромового сплава ЭП-741нп. Выявлено, что в процессе обработки наблюдается защелачивание растворов, ионы Ni+2,Co+2 накапливаются в шламе. Установлено, что при обработке сплава в составном электролите 15% NaCl + 3% Ba(NO3)2 ионы токсичного шестивалентного хрома накапливаются в шламе в виде BaCrO4.

Ключевые слова: электрохимическая размерная обработка, электролит, никельхромовый сплав, состав.
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Исследование электрохимической обрабатываемости

сплава никелида титана с КЗ и УМЗ структурой

С.Л. Адашева, старший преподаватель кафедры общей химии УГАТУ

(Уфимский Государственный авиационный технический университет, 89174470256, adasheva_79@list.ru)

Аннотация

Изучена электрохимическая обрабатываемость никелида титана в растворах хлорида натрия и нитрата натрия различной концентрации. Рассчитаны скорости съема, выхода по току для никелида титана с крупнозернистой и ультрамелкозернистыми структурами.

Ключевые слова: никелид титана, крупнозернистая и ультрамелкозернистая структура, скорость съема, коэффициент локализации, выход по току.
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Особенности и технологические возможности некоторых схем электроэрозионного фрезерования 

 А.Г. Бойцов, д.т.н., профессор

 Т.В. Токмакова, к.т.н., доцент

Л.В. Денисов, ассистент

(«МАТИ» - Российский государственный технологический

университет имени К.Э.Циолковского, каф. «ТПДЛА»,

тел.: (495) 915-5293, Е-mail: tpdla@mail.ru)

Аннотация

Электроэрозионное фрезерование позволяет обрабатывать детали из труднообрабатываемых резанием материалов, со скоростью и точностью формообразования, не зависящими от физико-механических свойств заготовки. Приведены технологические возможности электроэрозионного фрезерования. Рассмотрены специальные технологические приемы и получены аналитические зависимости, обеспечивающие необходимую точность обработки.

Ключевые слова: электроэрозионное фрезерование, технологические возможности электрод-инструмент, износ, точность обработки.
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Фазовый и элементный состав поверхностного слоя после электроискрового легирования
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им. К.Э. Циолковского.

тел./факс: 915-52-93 
E-mail: tpdla@mail.ru
Аннотация

В работе рассматривается влияние фазового состава и концентрации легирующих элементов, приводящих к упрочнению поверхностного слоя при ЭИЛ.

УДК: 621.9.048.4

Классификация объектов, методологические и технологические 

особенности электроискрового упрочнения 
и увеличения ресурса 

В.И. Иванов, к.т.н.

(ГНУ ГОСНИТИ)

 тел. +7(495)371-27-56

e-mail: tehnoinvest-vip@mail.ru
Аннотация

На основе анализа условий эксплуатации и преобладающего характера износа широкой номенклатуры инструментов и деталей предложена классификация упрочняемых электроискровым методом объектов и описаны методологические и технологические особенности обработки для увеличения их износостойкости и ресурса.

Ключевые слова: электроискровая обработка, покрытие, трение, износ, упрочнение, износостойкость, детали, инструменты.
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Зависимость химического, фазового состава и свойств электроискровых покрытий от состава легирующих 

материалов

А.Д. Верхотуров, главный научный сотрудник, профессор

(Институт водных и экологических проблем ХНЦ ДВО РАН, г. Хабаровск,

(421-2) 227573; Dmitry@ivep.khv.ru)

В.П. Лунева, к.т.н., профессор

(МГУ им. адм. Г.И. Невельского, Амурский филиал, г. Благовещенск,

(416-2) 226561; VPLuneva@mail.ru )

Аннотация

Представлены результаты исследования хромсодержащих легирующих материалов для создания покрытий на стали 45 электроискровым методом. Определены режимы легирования, формирующие наиболее сплошные и малопористые покрытия. Установлено, что присутствие легирующих элементов в составе электроискрового покрытия пропорционально их содержанию в анодных материалах. Фазовый состав электроискрового покрытия определяет механические свойства.

Ключевые слова: легирование, электроискровые покрытия, химический и фазовый состав материалов.
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Cостояние и тенденции развития станочного оборудования для электрохимической обработки аэродинамических профилей лопаточных машин
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С.Б. Саушкин, инженер; Б.П. Саушкин, д.т.н., профессор

(Российский государственный технологический университет – МАТИ, Московский государственный технический университет – МАМИ. Тел. (499)7858576, e-mail: cntl@salut.mail.ru)

Аннотация

Проведен анализ технического уровня существующего оборудования для электрохимической размерной обработки лопаток лопаточных машин. Выявлены и сформулированы основные тенденции развития данного вида оборудования с учетом общих тенденций мирового станкостроения.

Ключевые слова: электрохимическая обработка, лопатка компрессора, лопаточное колесо. 
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Борис Романович Лазаренко − великий ученый 
и организатор науки

А.Д. Верхотуров, д.т.н., профессор; А.Е. Гитлевич, к.т.н.

Институт водных и экологических проблем ХНЦ ДВО РАН 
“Напомним уже прозвучавшее ранее: первые десятилетия развития электроискровых технологий практически все нынешние мировые лидеры только тем и занимались, что изучали советские достижения и пытались их копировать в своих установках. Основных причин ведущего положения СССР было, пожалуй, две: сама технология зародилась именно в  этой стране и была применена для изготовления передовых систем вооружений” [1].

Аннотация

В статье приведены исторические сведения о становлении и развитии метода электроэрозионной обработки. Показана роль Б.Р. Лазаренко, как выдающегося отечественного ученого создавшего принципиально новое направление в современной технологии машиностроения.

Ключевые слова: история электроэрозионной обработки, открытие и развитие электроэрозионной обработки. 
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Электроэрозионные технологии: состояние и перспективы развития

Б.П. Саушкин, д.т.н., профессор

(Кафедра технологии производства двигателей летательных аппаратов РГТУ-МАТИ им. К.Э. Циолковского, кафедра технологии машиностроения МГТУ-МАМИ., тел. 84997858576, e-mail: sbp47@mail.ru)

Аннотация

Проведен обзор нововведений в области электроэрозионной размерной обработки деталей машин, выявлены перспективные тенденции развития технологий и средств технологического оснащения.

Ключевые слова: электроэрозионная обработка, нововведения, тенденции развития.

УДК 621.9.047
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Аннотация

Статья посвящена актуальной проблеме современного авиадвигателестроения – проектированию технологии окончательной электрохимической обработки (ЭХО) пера лопаток ГТД с учетом факторов технологической наследственности. Приведена классификация факторов технологической наследственности и их влияния на точность ЭХО и качество поверхности после обработки. Описаны принципы изменения схемы реализации ЭХО, приводится содержание основных задач, решаемых при проектировании технологии окончательной ЭХО, а также приводятся алгоритмы решения этих задач с учетом технологической наследственности.
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Исследования и разработки Физико-технического института НАН Беларуси в области электроэрозионной обработки
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(ГНУ «Физико-технический институт НАН Беларуси»,

 г. Минск, +375 17 263 51 25)

Аннотация

Кратко перечислены основные исследования Физико-технического института НАН Беларуси в области электроэрозионной обработки металлов, легирования и конструкторско-технологических разработок.

Ключевые слова: электрическая эрозия, электрический импульсный разряд, электроискровое легирование, штампы, технологические процессы.

