ТРУДЫ ГОСНИТИ.

ТОМ № 103.

УДК 631.171, 005.571.1

Фундаментальные исследования – 

основа инженерных прикладных технологий.
В.И. Черноиванов, д.т.н., академик РАСХН

(ГНУ ГОСНИТИ), 8-499-1713727

В последние годы наметилась тенденция к сокращению количества машин и агрегатов сельскохозяйственного назначения. Более 70% тракторов и сложных механизмов, находящихся в эксплуатации, предельно изношены или технически устарели. В результате, удельный вес затрат на их ремонт в структуре себестоимости основных видов продукции возрос с 3-5% до 12-15%.

В связи с этим, остро встала проблема организации  технического сервиса сельхозтехники, над решением которой работает ГОСНИТИ. Если удастся увеличить срок эксплуатации машин на 20-25%, это будет  эквивалентно сохранению работоспособного парка более чем в 100 тысяч тракторов.

Ключевые слова: сельскохозяйственные машины, затраты на обслуживание, новые технологии.

УДК 004.02

ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ СФЕРЫ АПК

В.Ф. Федоренко, д.т.н. (ФГНУ «Росинформагротех»), 993-42-92

Информационное обеспечение предприятий, НИИ, управленцев, вузов  по использованию достижений научно-технического прогресса в  сельскохозяйственном производстве, способствует повышению его эффективности, снижению затрат и повышению, в конечном счете, качества продукции.

Ключевые слова: информация, база данных, издательская деятельность.
УДК 004.4
ЭКОНОМИКО-МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ 

ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОТРЕБНОСТИ В ЗАПАСНЫХ ЧАСТЯХ

А.К. Вольф, исп. директор (Красноярский завод комбайнов), 8-391-2595858 

С повышением «возраста машин» растет потребность на запасные части к ним. Но процесс формирования и развития спроса на запасные части находится под воздействием множества экономических факторов:  доходов предприятий и их распределения на фонды накопления и потребления, уровня и соотношения цен на  автомобили, запчасти, сельскохозяйственную продукцию, уровня инфляции. Как прогнозировать ситуацию и просчитывать тенденции?  Автор предлагает все многообразие факторов, влияющих на решение проблемы, включить в экономико-математическую модель. 
Ключевые слова: запасные части, факторы, влияющие на потребность в запасных частях, экономические критерии.

УДК 631.3 : 005.934.4

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЕМКОСТИ РЫНКА УСЛУГ ТЕХНИЧЕСКОГО СЕРВИСА В РЕГИОНЕ

И.Г. Голубев, д.т.н., О.П. Мартынова (ФГНУ «Росинформагротех»),   

 В.В. Быков, д.т.н.  (Московский государственный университет леса), 993-44-04

Анализ деятельности ремонтно-обслуживающих предприятий подтверждает устойчивую тенденцию снижения объемов и качества сервисного обслуживания. Это может привести к  распаду системы технического сервиса отрасли. Для определения емкости рынка услуг технического сервиса  предлагается методика, основанная на расчете объема ремонтно-обслуживающих работ и распределении функций между владельцем машин и сервисным предприятием.

Ключевые слова: технический сервис, методики определения емкости рынка услуг.
УДК 629.3.014tc "УДК 629.3.014"
СОЗДАНИЕ РЫНКА ПОДЕРЖАННЫХ tc "СОЗДАНИЕ РЫНКА ПОДЕРЖАННЫХ "
И ВОССТАНОВЛЕННЫХ ТРАКТОРОВ – ВЕЛЕНИЕ ВРЕМЕНИtc "И ВОССТАНОВЛЕННЫХ ТРАКТОРОВ – ВЕЛЕНИЕ ВРЕМЕНИ"
В.Л. Лосев (Уральский машиностроительный завод),tc "В.Л. Лосев (Уральский машиностроительный завод),"
А.К. Ольховацкий, к.т.н. (ГНУ ГОСНИТИ), 8-3512-65-55-98tc "А.К. Ольховацкий, к.т.н. (ГНУ ГОСНИТИ)"
Для сохранения и продления срока службы тракторного парка в стране важное место занимает развитие рынка подержанных, восстановленных и модернизированных тракторов. Для практической реализации этого направления в  ГОСНИТИ разработана не только концепция, но и нормативная база [1,2].

Ключевые слова: ремонт тракторов, анализ ремфонда, экономический критерий.
УДК 631.3. : 005.934.4

МЕТОДИЧЕСКИЕ ПОДХОДЫ К ВЫБОРУ 

ОРГАНИЗАЦИОННЫХ ФОРМ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ТЕХНИКИ

В.Н. Кузьмин, к.т.н. (ФГНУ «Росинформагротех»), 993-44-04

Общепризнанных критериев выбора организационных форм использования техники нет. Некоторые специалисты предлагают учитывать экономическую эффективность: минимум себестоимости (или цены услуги) единицы механизированных работ; максимум прибыли от производства сельскохозяйственной продукции, чистый дисконтированный доход, внутреннюю норму доходности, срок окупаемости при реализации инвестиционного проекта. Есть и другие мнения. Какой выбрать? 
Ключевые слова: обслуживание сельскохозяйственной техники, экономические критерии, порядок выбора организационных форм использования.
УДК 621.43.004.58

ДИАГНОСТИРОВАНИЕ АККУМУЛЯТОРНЫХ 

ТОПЛИВО-ПОДАЮЩИХ СИСТЕМ ТИПА COMMON RAIL

 Ш.Ф. Нигматуллин, к.т.н., М.М. Габдрахимов 

(ФГОУ ВПО «Башкирский государственный аграрный университет),  8-347-228-07-76

В  автотракторной технике широко используются аккумуляторные топливоподающие системы (АТПС). Но для определения их неисправности необходимо дорогостоящее диагностическое оборудование. Замену ему нашли на кафедре «Тракторы и автомобили» Башкирского ГАУ, где была разработана технология диагностирования АТПС типа Common Rail (CR) с помощью простых и недорогих технических средств.

Ключевые слова: двигатели внутреннего сгорания, топливоподводящие системы, технология диагностики.

УДК 621.43.004.58

Диагностика катушек зажигания двигателя ЗМЗ-4053

М.А. Комаров (МГАУ имени В.П. Горячкина), 976-05-94

Ухудшающаяся экологическая обстановка и рост цен на топливо  вынуждают производителей двигателей внутреннего сгорания постоянно работать над снижением токсичности выхлопных газов и повышением экономичности двигателей. Добиться соответствующих мировых стандартов по этим  параметрам невозможно без совершенствования  системы зажигания.

Ключевые слова: карбюраторные двигатели, системы зажигания, диагностика систем зажигания.

УДК 631.3

ЛЬДОСТРУЙНАЯ ОЧИСТКА ПРИ РЕМОНТЕ

 В.А. Галынский, В.М. Юдин, д.т.н. 

(Российский Государственный аграрный заочный университет), 521-52-22,

С.А. Сычев (Военно-технический университет)

Требования к ресурсосбережению и экологической чистоте технологических процессов, связанных с техническим обслуживанием и ремонтом агрегатов, неуклонно ужесточаются. Поэтому разработка новых, более экономичных и экологически безопасных технологических процессов и модернизация старых является актуальной задачей.

         Ключевые слова: ремонт машин, очистка поверхностей деталей.

УДК 621.43.004.58

РАЗРАБОТКА ЭЛЕКТРОННЫХ СРЕДСТВ 

ДЛЯ ДИАГНОСТИРОВАНИЯ ТОПЛИВОПОДАЮЩИХ 

СИСТЕМ АВТОТРАКТОРНЫХ И КОМБАЙНОВЫХ ДИЗЕЛЕЙ

А.Г. Габбасов, к.т.н.
(ФГОУ ВПО «Башкирский государственный аграрный университет), 8-347-228-07-76

Конструкция дизельных двигателей и в первую очередь их топливная аппаратура, активно совершенствуются. В связи с этим требуются и более современные средства и методы диагностирования, позволяющие точно определить несправный элемент и при этом обладающие в какой-то степени универсальностью. 
Ключевые слова: комбайновые дизели, топливоподающие системы, принципиальные схемы диагностических устройств.
УДК 621.921

ФОРМИРОВАНИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

РЕЗЬБЫ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКОЙ

Л.В. Федорова, С.К. Федоров (МГАУ им. В.П. Горячкина), 976-05-94,

 В.Б .Салов (Ульяновская ГСХА)
Проблема разработки технологий, позволяющих качественно изготавливать детали при их производстве, а также  обеспечить их долговечность в процессе эксплуатации машин, остро стоит перед инженерно-техническими работниками. Среди  номенклатуры деталей, выпускаемых с низким качеством исполнительных поверхностей, значительная часть приходится на резьбовые соединения.

Ключевые слова: резьбовые соединения, методы изготовления резьбовых поверхностей, электромеханическая обработка резьбы.

УДК 621.89

Исследование осаждения примесей  в капле масла, 
растекающейся по плоской пористой пластине

Л.С. Керученко, О.В. Розбах, П.В. Калина
(Омский государственный аграрный университет), 8-3812-65-11-46

При анализе состояния работавших моторных масел наиболее простым является так называемый «метод исследования по пятну».  Он эффективен при работе с низко- и среднещелочными маслами, но не позволяет производить анализ высокощелочных масел. Для последних разработана специальная методика.

Ключевые слова: моторные масла, исследования состояния масел, метод оценки загрязнения масел.
УДК 621.892 

СРАВНИТЕЛЬНАЯ ОЦЕНКА АНТИФРИКЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ 

  В ЭКСТРЕМАЛЬНЫХ УСЛОВИЯХ «СТАРЕНИЕ И ЗАГРЯЗНЕНИЕ МАСЕЛ

Ю.И. Чернов, А.А. Гвоздев, к.т.н., М.В. Козинец,  И.Е. Гимаев

(ФГОУ ВПО «Ивановская ГСХА имени академика Д.К.Беляева), 8-903-878-58-42

В работе представлены результаты триботехнических испытаний серийных антифрикционных  сплавов  и опытных тонкослойных покрытий на основе полимерных материалов (композиций) в одной из групп экстремальных условий – это продолжение эксплуатации узлов трения машин в присутствии технических масел, исчерпавших свой ресурс. Даны рекомендации производству.

Ключевые слова: смазочные масла, старение и загрязнение масел, методы повышения надежности сопряжения за счет металлополимерных композиций.
УДК 621.43.004

К вопросу развития средств диагностирования

 А.А. Жосан, С.Н. Куликов, М.М. Ревякин (ФГОУ ВПО ОрелГАУ), 8-4862-43-19-79

В настоящее время имеет место тенденция роста энергонасыщенности тракторов, комбайнов и оснащение их большим количеством электронных приборов. Несмотря на достаточно большой уровень их надежности, они также требуют проведения своевременного качественного технического обслуживания и ремонта.

Ключевые слова: двигатель внутреннего сгорания, диагностические системы, унификация систем диагностирования.

УДК 621.114

О радикальном сокращении потерь ресурса 

при превентивных выбраковках элементов  машин

А.С. Гальперин, к.т.н., В.М. Михлин, д.т.н. (ГНУ ГОСНИТИ), 499-174-83-34

Несколько обстоятельств побуждают нас ныне ставить вопрос о коренном пересмотре технической документации, определяющей значения предельных и допустимых износов элементов машин.

Ключевые слова: агрегаты машин, предельные и допустимые величины износа сопряжений, новая методика определения допустимых износов.
УДК 621.99

НАКАТЫВАНИЕ НА РЕЗЬБЕ ЗАМКОВОГО ПРОФИЛЯ

В.Н. Хромов, д.т.н., В.Н. Коренев, к.т.н., А.В. Степашин 
(ФГОУ ВПО ОрелГАУ), 8-4862-43-19-79

Одним из наиболее эффективных способов подготовки поверхностей деталей машин под газопламенное напыление, обеспечивающим значительное повышение прочности сцепления покрытия с подложкой, является накатывание на восстанавливаемой или упрочняемой поверхности заготовки резьб с замковым профилем.

Ключевые слова: резьбовые соединения, технология получения замкового профиля на резьбах, режимы накатывания.
УДК 621.43.004.58

ВЛИЯНИЕ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ НА ПОКАЗАТЕЛИ РАБОТЫ ТОПЛИВНЫХ НАСОСОВ ТИПА VE

В.А. Ильин, к.т.н. ( ГНУ ГОСНИТИ

А.А. Козеев (ФГОУ ВПО «Башкирский ГАУ»), 8-347-228-32-13

Топливная аппаратура (ТА) является одним из основных элементов дизеля. Незначительные неисправности или отклонения от  регулировочных  параметров в ее настройке приводят к снижению мощности двигателя, перерасходу топлива, усилению вибрации, задымлению выхлопных газов, нагарообразованию и закоксовыванию распылителей форсунок. 
Ключевые слова: топливные насосы высокого давления, неисправности насоса, методы их обнаружения.
УДК 633.1

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ НЕЙРОННО-СЕТЕВОГО МОДЕЛИРОВАНИЯ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ДОПУСТИМОЙ ТЕМПЕРАТУРы НАГРЕВА ПОЧАТКОВ КУКУРУЗЫ

И.Т. Бакиев, к.т.н. (ФГОУ ВПО «Башкирский ГАУ»), 8-347-228-32-13

Одним из наиболее эффективных способов повышения производительности сушилок и снижения себестоимости процесса сушки початков кукурузы, является разработка и внедрение  технологических режимов, обеспечивающих максимальную скорость сушки. Этого можно добиться повышением температуры и скорости фильтрации агента сушки. 
Ключевые слова: кукуруза, сушка, выбор режимов сушки, сетевое моделирование.
УДК 621.3

ПОДХОД К ДИАГНОСТИКЕ И УСТРАНЕНИЮ ОТКАЗОВ tc "ПОДХОД К ДИАГНОСТИКЕ И УСТРАНЕНИЮ ОТКАЗОВ "
МОБИЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ МАШИН

В.Г. Ляпин, к.т.н. (Новосибирский ГАУ), 8-3832-67-37-14

Ремонт электрооборудования и аппаратуры МЭСХМ имеет ряд особенностей, которые определяются сложностью принципиальных электрических схем, многие из которых состоят из большого числа разнообразных электроаппаратов и элементов, отражающих их функциональную структуру.

Ключевые слова: электронные компоненты, диагностика, ремонтные операции, нормативно-техническая документация.
УДК 629.3.0142-192

К вопросу о прогнозировании затрат 
на замену элементов стареющей машины

М.И. Юдин, д.т.н., Р.А. Тимов (ФГОУ ВПО Кубанский ГАУ), 8-861-250-27-30

В исследованиях А.И. Селиванова и Ю.Н. Артемьева [9], В.М. Михлина [7], А.С. Гальперина [2] и других авторов, так или иначе связанных с оптимизацией срока службы машины, принимается, что с возрастом машины затраты на поддержание ее работоспособности прогрессивно возрастают по степенной зависимости с показателем степени, больше 1.

Ключевые слова: с.-х. машины, надежность, прогнозирование затрат, модели.
УДК 621.38

Определение остаточных напряжений 

методом рентгеноспектрального анализа

Е.А. Пучин, д.т.н., П.И. Бурак, к.т.н. ( ФГОУ ВПО МГАУ),

Д.В. Дубровин (ФГОУ ВПО МИСиС), 976-01-70

Существующие методы измерения остаточных напряжений можно разделить на две группы: методы, требующие разрушения образца и методы, не требующие его повреждения. Для исследования и контроля металлических конструкций предпочтение отдается неразрушающим методам, среди которых на первом месте стоит метод рентгеноструктурного анализа (РСА) [1].

Ключевые слова: остаточные напряжения, метод рентгеноспектрального анализа и его реализация.
УДК 621.43-242.3004.62

АНАЛИТИЧЕСКАЯ ТЕОРИЯ ПОРШНЕВОГО КОЛЬЦА

(продолжение; начало см. Труды ГОСНИТИ №100)

А.Ш. Рабинович, д.т.н. (ГОСНИТИ), 499-171-23-88

Ключевые слова: поршневые кольца, стадии износа, аналитические зависимости.
УДК 631.3.004

Прогнозирование усталостной долговечности деталей  почвообрабатывающих машин  с учетом механики разрушений

В.А. Евграфов, д.т.н., Б.Н. Орлов 

(Московский государственный университет природообустройства), 976-01-70 

Использование  математического  метода корректирования расчета по гипотезе линейного суммирования усталостных повреждений деталей машин, с необходимыми уточнениями в зависимости от решаемой задачи, позволяет прогнозировать усталостную долговечность рабочих органов почвообрабатывающих машин при эксплуатации и своевременно учитывать полученные данные  при их ремонте.

Ключевые слова: почвообрабатывающие машины, рабочие органы, гипотеза линейного суммирования усталостных повреждений.
УДК 621.77

РАСЧЕТНЫЙ МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ СИЛОВЫХ ПАРАМЕТРОВ 

УПРОЧНЯЮЩЕЙ ОБКАТКИ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ

В.К. Петряков, к.т.н., М.В. Скорбов

(ФГОУ ВПО “Саратовский ГАУ”), 8-8452-74-96-52

Коленчатые валы тяжелонагруженных тракторных двигателей во многих случаях имеют недостаточный запас усталостной прочности, чем обуславливается значительное количество их поломок. Одним из наиболее рациональных направлений решения данной проблемы является разработка новых способов упрочняющей обработки. 
Ключевые слова: коленчатый вал, обкатка галтелей роликом, оптимальные режимы.
УДК 621.43-2-004.62

К вопросу снижения скорости возрастания зазоров в ресурсных сопряжениях деталей в узлах и механизмах применением нано

материалов в процессе эксплуатации тракторов

В.П. Лялякин, д.т.н., А.К. Ольховацкий, к.т.н. (ГНУ ГОСНИТИ), 495-371-21-44

Академик Селиванов А.И., столетие со дня рождения которого отмечалось в 2008 г., в своей книге “Теоретические основы ремонта машин”, изданной ГОСНИТИ в 1968 г. (50 лет назад), отмечает, что коэффициент равнопрочности (Fc) и, особенно, коэффициент стабильности регулировок (FTOP) в тракторах и сельскохозяйственных машинах будущего должны быть не менее соответственно 0,50 и 0,10.

Ключевые слова: ресурсные сопряжения в двигателе внутреннего сгорания, наноматериалы, результаты снижения скорости износа сопряжения.
УДК 621.43-233.13

РАСЧЕТНО-АНАЛИТИЧЕСКИЙ МЕТОД ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ОПТИМАЛЬНЫХ пАРАМЕТРОВ ДЕФОРМИРУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ 
ПРИ УПРОЧНЕНИИ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ

М.В. Скорбов, В.К. Петряков, к.т.н. (ФГОУ ВПО “Саратовский ГАУ”), 8-8452-74-96-52

При современном состоянии ремонтного производства наиболее простым, доступным и экономически целесообразным способом повышения усталостной прочности коленчатых валов является обкатка галтелей роликами. В целях снижения силовой нагрузки, негативно действующей на коленчатый вал в целом, и повышения эффективности обработки, нами разработана схема упрочнения данных деталей.

Ключевые слова: коленчатые валы двигателей внутреннего сгорания, упрочнение галтелей накаткой, режимы упрочнения.

УДК 620.193/197

МОНИТОРИНГ АГРЕССИВНОСТИ КОТЛОВОЙ ВОДЫ

И ИНТЕНСИВНОСТИ МЕЖКРИСТАЛЛИТНОЙ КОРРОЗИИ

В.С. Шкрабак, к.т.н. (Санкт-Петербургский ГАУ), 8-812-470-04-22,

П.С. Орлов (Ярославская ГСА)
Межкристаллитная коррозия поверхностей нагрева паровых котлов – один из травмоопасных факторов, так как приводит к нарушению плотности котла и его разрушению. В целях постоянного объективного контроля агрессивности котловой воды и интенсивности межкристаллитной коррозии, предлагается исследуемый образец изолировать от индикатора и определять агрессивность котловой воды при пропаривании измерением электрического сопротивления электролита, а интенсивность межкристаллитной коррозии – измерением ЭДС коррозии Е.

Ключевые слова: паровые котлы, межкристаллитная коррозия, метод контроля агрессивности котловой воды.

УДК 621.791

МАТЕМАТИЧЕСКИЕ МОДЕЛИ ДЛЯ ИССЛЕДОВАНИЙ 
ФОРМООБРАЗОВАНИЯ СВАРНОГО ШВА И НАПЛАВКИ

М.Б. Жуков (ОАО НИАТ), 495-311-03-23
В  научных исследованиях все большее распространение получает математическое моделирование,  которое во многом заменяет трудоемкие экспериментальные работы. Он позволяет наглядно имитировать изменение объекта, например, сравнение показателей качества сварного соединения, выполненного разными способами, кинетику поля температур в металле при его обработке, процессы возникновения, развития и залечивания дефектов при сварке и наплавке.

Ключевые слова: сварка, наплавка, математические модели сварки, результаты исследования.
УДК 621.792

ВОССТАНОВЛЕНИЕ КОЛЕНЧАТЫХ ВАЛОВ ДИЗЕЛЬНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ СВЕРХЗВУКОВОЙ ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ МЕТАЛЛИЗАЦИЕЙ

В.В Сергеев,  А.А Корноухов (Научно-производственное предприятие «Мотор»), 8-843-290-64-40
Затраты на восстановление коленчатых валов  дизельных двигателей электродуговой металлизацией в 2,5 - 6  раз ниже, чем ранее использовавшиеся методы электродуговой и плазменной наплавки и газотермического напыления. Нагрев поверхностного слоя при новом высокопроизводительном процессе    не превышает 100-1200C. В отличие от наплавки, его можно неоднократно применять на одном и том же валу.

Ключевые слова: коленчатые валы, методы восстановления, электродуговая металлизация.
УДК 621.792

ОПЫТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ И ПЕРСПЕКТИВЫ ПРИМЕНЕНИЯ ПОРОШКОВЫХ ПРОВОЛОК ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ И УПРОЧНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ 

МЕТОДАМИ ГАЗОТЕРМИЧЕСКОГО НАПЫЛЕНИЯ

В. А. Роянов, д.т.н., В. П. Семенов 
(Приазовский государственный технический университет), 8-4629-44-64-98
В последнее десятилетие все большее применение при решении проблем восстановления и упрочнения деталей машин и механизмов находят методы газотермического напыления (ГТН). 
Ключевые слова: газотермические методы напыления, порошковые проволоки для напыления, свойства напыленных поверхностей.
УДК 621.792

СОВРЕМЕННЫЙ ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ МЕТОД ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ НАПЛАВКИ ДЕТАЛЕЙ С БОЛЬШИМ ИЗНОСОМ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ГОРЯЧЕЙ ПРИСАДКИ (ДГП)
Д.Б. Слинко, к.т.н. (ГНУ ГОСНИТИ),
 Б.Ф. Якушин, д.т.н., А.В. Сударев (МГТУ им. Н.Э. Баумана), 495-709-33-91

Из всех способов восстановления деталей наибольшее распространение получил способ электродуговой наплавки. За последние годы электродуговая наплавка превратилась в отдельное направление восстановления деталей. Этот способ дает возможность сравнительно быстро получить слой наплавленного металла значительной толщины, что особенно важно при восстановлении сильно изношенных деталей.

Ключевые слова: детали тракторов, электродуговая наплавка, методы повышения производительности процесса наплавки.
УДК 621.792

Восстановление изношенных деталей машин наполненными полимерными композиционными  материалами на основе акриловых пластмасс

А.А. Гаджиев, к.т.н., Г. Мажитов  (МГАУ им В.П. Горячкина), 976-36-40

Доминирующей тенденцией в технологии производства полимерных материалов и применение их при производстве и ремонте машин является разработка эффективных методов их модификации и формирования покрытий с целью получения многофазных гетерогенных композиций с более совершенной структурой, высоким комплексом технологических, физико-механических и эксплуатационных свойств.

Ключевые слова: полимерные материалы, физико-механические свойства, ультразвуковые способы воздействия на полимерные материалы.
УДК 621.792

восстановление бронзовых деталей 

сельскохозяйственных машин

В.В. Бирюков (МГАУ им. В.П. Горячкина), 976-36-40
В настоящее время цена новой техники настолько высока, что многие эксплуатирующие организации не имеют возможности ее приобрести и задумываются  о развитии у себя ремонтного производства. Опыт бывшего Агропрома СССР и опыт зарубежных фирм убеждают, что ремонтное производство должно получить более широкое развитие.

Ключевые слова: детали из цветных сплавов,  методы восстановления, эффективная технология, бронзовые втулки.
УДК 621.79

Повышение плотности порошкового покрытия наносимого на поверхности изношенных деталей электроконтактным способом

И.Р. Гаскаров, М.Н. Фархшатов, д.т.н. (Башкирский ГАУ), 8-347-28-07-76

К традиционным методам увеличения ресурса узлов трения относится создание новых материалов с повышенными свойствами, улучшение конструкции деталей, качества и технологии их обработки, повышение интенсивности их охлаждения. Одним из перспективных и развивающихся направлений в этой области является создание и использование композиционных антифрикционных материалов методами порошковой металлургии.

Ключевые слова: электроконтактная приварка, порошковые материалы, технология применения металлических сеток при электроконтактной приварке.
УДК 621.792

ОСОБЕННОСТИ ПЛАЗМЕННОЙ НАПЛАВКИ ПОРОШКОВЫХ МАТЕРИАЛОВ

С.В. Карцев к.т.н., А.Н. Шиповалов, Г.А. Храпков С.М., Зубачев, А.С. Мишин, А.Ю. Гурциев

(Военно-технический университет при Федеральном агентстве специального строительства, Научно-производственное объединение «Техноплазма»), 521-72-35

Применение для плазменной наплавки и защиты сварочной ванны аргонопорошковой смеси позволяет получать высокое качество покрытий наплавленных порошковыми сплавами как на железной, так и на никелевой основах. Аргон – инертный газ, который практически не вступает в реакцию с переплавляемым металлом. Но поскольку аргон дорогой газ, то в качестве защитной среды были применены более дешевые, доступные газы – углекислый газ, азот. 
Ключевые слова: плазменная наплавка, способ физико-химической защиты для качественных плазменных покрытий.
УДК 621.79

ОСОБЕННОСТИ ЭЛЕКТРОКОНТАКТНОЙ ПРИВАРКИ 

ПОРОШКОВЫХ МАТЕРИАЛОВ В МАГНИТНОМ ПОЛЕ

Н. М. Юнусбаев (БГАУ), 8-347-228-32-13
Особенность электроконтактной приварки порошкового материала заключается в том, что формирование материала и соединение слоя с основой обеспечивается за счет диффузии порошка без расплавления основного металла. При приварке порошка на цилиндрические поверхности за счет осыпания снижается высота насыпки порошка, ухудшается стабильность процесса наварки и плотность приваренного слоя. Повышение плотности привариваемого слоя и сокращение длительности  процесса могут  быть достигнуты за счет увеличения давления сжатия и плотности тока /1/.

Ключевые слова: электроконтактная приварка, порошковые материалы, методика определения плотности покрытия.
УДК 621.791

НОВЫЙ ФЛЮС ДЛЯ РЕМОНТНОЙ НАПЛАВКИ ИЗНОШЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ

В.К. Петряков, к.т.н., М.В. Ерюшев (ФГОУ ВПО «Саратовский ГАУ), 8-8452-74-96-52

В настоящее время существует большое количество способов восстановления изношенных деталей, которые позволяют получить после восстановления ремонтный ресурс на уровне новых деталей. Из большой номенклатуры способов по-прежнему основное место занимают различные способы дуговой наплавки (55-60% от общего числа способов, применяемых при восстановлении деталей в АПК). 

Ключевые слова: дуговые способы наплавки, новые сварочные флюсы, оптимизация свойств флюса.
УДК 669.71:621.794.61

Методика определения абразивной 

износостойкости упрочняющих покрытий

А.Н. Батищев, д.т.н., А.В. Ферябков, к.т.н. (РГАЗУ), 521-52-22,
 Ю.В. Мазаев, к.т.н. (МГАУ им. В.П. Горячкина), 976-36-40,
Ю.А. Кузнецов, д.т.н. (Орловский ГАУ), 8-4862-42-19-79

 Для восстановления и упрочнения деталей, эксплуатирующихся в абразивных и сыпучих средах, применяются износостойкие покрытия, получаемые различными способами напыления, термодиффузионного насыщения, электрохимическими способами. Важным свойством данных упрочняющих покрытий является абразивная износостойкость.

Ключевые слова: микродуговое упрочнение, методика определения абразивной износостойкости.
УДК 621.81:621.9.048.4

электроискровая обработка металлов как 

способ восстановления изношенных деталей

В.Н. Хромов, д.т.н., А.С. Петрашов, И.С. Кузнецов, П.С. Петрашов

 (ФГОУ ВПО «Орловский ГАУ»), 8-4862-42-19-79

Сущность процесса электроискровой обработки (ЭИО) металлических поверхностей основана на использовании импульсных электрических разрядов между электродами в газовой среде. Сущность технологии восстановления поверхностей состоит в том, что в промежутке между металлическими электродами разрушается материал анода, а продукты эрозии переносятся на катод (заготовку) [1, 2, 3, и 4]. 

Ключевые слова: электроискровая обработка, материалы, оборудование, технология, область применения.
УДК 621.793

ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНО-РАСЧЕТНАЯ МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОЧНОСТНЫХ ХАРАКТЕРИСТИК ПЛАЗМЕННОНАПЫЛЕННЫХ ПОКРЫТИЙ

И.Н. Кравченко, к.т.н. (Военно-технический университет при

Федеральном агентстве специального строительства), 521-72-35
В статье рассматриваются методы определения прочностных характеристик системы покрытие-основа. Предложена экспериментально-расчетная методика определения прочностных характеристик плазменнонапыленных покрытий с основой и конструкция устройства для их испытания.

Ключевые слова: плазменное напыление, методы определения прочностных характеристик конструкции установок.
УДК 621.357
Применение микродугового оксидирования 

для упрочнения деталей из алюминиевых сплавов

Ю.А. Кузнецов, д.т.н., К.В. Кулаков, к.т.н., А.А. Мысак, А.В. Добычин

(ФГОУ ВПО «Орловский ГАУ»), 8-4862-43-19-79

В настоящее время при восстановлении и упрочнении деталей машин все большее распространение получает способ микродугового оксидирования (МДО). При использовании МДО особые сложности возникают при упрочнении локальных поверхностей крупногабаритных изделий, изготовленных из алюминиевых сплавов (корпуса коробок передач, крышек водяных насосов, корпусов шестеренных насосов и т.д.).

Ключевые слова: микродуговое упрочнение, методы и установки для микродугового упрочнения, режимы упрочнения.
УДК 621.793.7

ИССЛЕДОВАНИЕ СВОЙСТВ ВОЗДУШНО-ПЛАЗМЕННЫХ 
ИЗНОСОСТОЙКИХ ПОКРЫТИЙ

И.Н. Кравченко, к.т.н. (Военно-технический университет при Федеральном 
агентстве специального строительства), 521-72-35
В работе исследованы характеристики и свойства плазменнонапыленных покрытий из порошковых материалов на основе железа воздушным плазмотроном и на установке УПУ-ЗД. Представлены результаты экспериментальных исследований по определению влияния тока дуги плазмотрона и размера напыляемых частиц на свойства покрытий.

Ключевые слова: детали машин, плазменное напыление, технологии восстановления изношенных деталей.
УДК 621.921

Технологические рекомендации восстановления и упрочнения

деталей электроискровым легированием

В.К. Пустаханов (ООО НПЦ «Упрочняющие технологии»), 8-351-266-99-91

   В условиях острого дефицита в сельскохозяйственных ремонтных предприятиях  средств и оборудования (термического, химико-термического, гальванического), хотелось бы обратить внимание главных инженеров и механиков на технологии электроискрового легирования и электроискровой наплавки. Их можно осуществлять на современных, универсальных установках «УРИС ГЭИ-6-028».

Ключевые слова: электроискровая наплавка, технология применения материалов.
УДК 620.19

ОПЕРАТИВНОЕ ИЗМЕРЕНИЕ ПОЛЯРИЗАЦИОННОГО

ПОТЕНЦИАЛА ПОДЗЕМНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

В.П. Гусев, П.С. Орлов  

(Российский государственный технический университет путей сообщения, Ярославский филиал. Ярославская государственная сельскохозяйственная академия), 8-4852-55-28-83
В целях предотвращения травматизма работников АПК, эксплуатирующих оборудование пожароопасных и взрывоопасных производств, очень важно знать его техническое состояние (несущую способность) и возможность дальнейшей безопасной эксплуатации. Существующие внутритрубные методики определения коррозионных и стресс-коррозионных повреждений эффективно работают на трубах сравнительно больших диаметров. 
Ключевые слова: подземные трубопроводы, методы контроля коррозионных разрушений, результаты исследования.
УДК 620.19tc "УДК 620.19"
КОНТРОЛЬ НАВОДОРОЖЕННОСТИ СТАЛИ  в целях       tc "КОНТРОЛЬ НАВОДОРОЖЕННОСТИ СТАЛИ  в целях       "
ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ РАЗРЫВОВ ГАЗОПРОВОДОВtc "ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ РАЗРЫВОВ ГАЗОПРОВОДОВ"
П.С. Орлов (Ярославская государственная tc "П.С. Орлов (Ярославская государственная "
сельскохозяйственная академия), 8-4852-55-28-83tc "сельскохозяйственная академия), 8-4852-55-28-83"
Для предупреждения разрывов газопроводов вследствие наводороживания металла труб (стресс – коррозии), сопровождающихся взрывами газа и пожарами, являющимися потенциально травмоопасными для работников АПК, так как магистральные газопроводы на значительном протяжении проходят по территориям с интенсивной хозяйственной деятельностью сельхозпроизводителей, предлагается бесконтактная методика определения степени наводороженности стали. 
Ключевые слова: подземные газопроводы, коррозионные разрушения, спосб определения стойкости трубопроводов к коррозии.
УДК 620.4

Охранные мероприятия сварщиков при техническом обслуживании 
и ремонте сельскохозяйственной техники

В.Н. Хромов, д.т.н., Т.В. Гущина, д.т.н

(ФГОУ ВПО «Орловский ГАУ»), 8-4862-43-19-79

В сельскохозяйственной сфере материального производства нашли широкое применение электросварочные и электронаплавочные способы ремонта машин и их деталей. Новые технологические процессы восстановления деталей такие, как вибродуговая наплавка и наплавка под слоем флюса в среде инертных газов и водяного пара, используют сварочные работы.

Ключевые слова: сварщик, средства индивидуальной защиты, спецодежда.
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